2HDct-2Q03 15:38 " From-GILL JENNINGS & EVERY 



+44 20 7377 1310 T-949 P. 008/018 



F-676 



CH-590798 A 

Accession No: 

) 977-63 166Y [36) 
Priority No: 

1972AT-OO03373 19720418 

Title: 

Fire resistant, insulated mouldings for walls or doors - using expanded veniuculite and perlite bonded with 
water-glass or epoxy resin (OE 15.3.75) 

Family: 

CH-590798- A 19770831 DW1 977-3 6 * 

AT7203373 A 19750315 DWl 975-15 
Patent Applicant: 

vm METALLWERKE RANSHOFEN BEWDORF AG 
Denvent Classes: 

A93 L02 
Publications count: 

2 . - . 

Covered countries: 
2 

IPC: 

C04B-02I/08 C04B-043/00 
B asic Abstract: 

CH-59079S A Expanded inorganic materials are mixed with a binder, compacted and then allowed to harden. 
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the binder, (b) a core of perlite bonded with water glass, followed by a thin layer of vermiculite also bonded 
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Die Erfindung betrif ft eio Verlabren zut BersteUupg eincs 
feuerbtstandigen IsoUerkorpers, wcleber, beigeringeuj Ge- 
wicht em* grosse Fesrigkeit und gutes Haftungsverradgen an 
metalliscben Umrandungen aufweist Bekannte FuUmassen 
for Verbundkorper bestcben vorwiegend aus eingeklebten 
Hartschauuikijrpern, Hartpolyumnan oder PoJysterofechaum- 
kbrpem; Fapicrwabenkeruen, gebundeaen Holzwollplatten 
und dgU welctae alle den Nscbteil der leicbteo Brennbarkrit 
bcsitzen. E& sind sucb scbon Fiillungen von Glaswolle be- 
kannt geworden, diese baben jedocb einc so geringe Eigen- 
f estigkeit, dass sic von den UmrandungspUtten mittek Dor- 
jjen und dgL gebalten werden musseiL Falls die Berandungs- 
platten jedoch durch Warme zereton werden, faltt auch die 
Fuliucg in sicb zusamrnen. FflUungec aus Schanrabetcm, U- 
cabeton utrd dgl. habeu zwar cine hobe Warme- und Form- 
bestandigkeit, in der Regel jedoch cin zu grosses Gewicht uro 
fur Leicbtbautefle grSsseren Formates verwendct zu werden. 
Es gibt aber aucb f eucrbestSndige Verbundplatten; init ge- 
trennt erzeugteu Mineralfaseis Gasbeton- oder Foamglasplat- 
ten (nur bis 460°O als FHHtbrpcr, die zwischen den MetaHen 
oder aftderen Werkstoff en pHchtragricb eingeklebt werdcD- 
Der Nachteil dieser Dammstcffe liegt darin, dass sic nacb 
mm Tcil aufwendigeo Verfahren in eigenen Werken mir m 
PlanpUttfonn horgesteltt werden kbimeD Und daher in Ver- 
bundprofile oder -pfctten roH Formblechen nur sehr sebwer 
einscbaut werdep konnen. Die Verkiebung mit Metal] en be- 
reitct wegen der unterschiedlicben Waimcauso^hmmg zusatz- 
liche Schwierigkeiten. Es besteht aucb die Gefahr; dass tfese 
Planen unter cmseitiger plbtzlicner Erhitzung, wie es in 
Brandfalle oder beim Brafidtest auftritt, infolge der grossen 
inneren Spannungen springen und dadorcb die rauiriabscblies- 
sende TOrkUng verlorengcbt- 

Erfroduogsgemass werden albt diese NachteHe dadurch 
vcrruieden, dass geblahte anorganische Materialien mit einem 
BiodEminel semischt, verdichtet Und anfiharten gelassen wer- 
den* 

Besopders eignct sicb diese Masse zor HersteBung von 
Verbundkorpern. bci denen PJattcn, Profile oder HohDcfirper 
als verloreae ScbaJung zur Auf cahzne der eifindungsgeniSss 
hergesteUien Masse dienen. Diese feuer- und iomjbestandigc 
Jsolationsmasse besftzt eine hohe Warme- nnd ScbalM3m- 
roung. Durch Misdiis nvcischiedepcr Sorten von-geM ahtgn 
anorganischen riarnmsToften imtjysunuotcn kotdct^scp tind 
Jorch die eiofacb e Var1 ationsm5g1ich}ceit des RaumgcTyfcbt es 
in weit en Gre&zen (1 50 bh 1 000 kg/in*) fass en sicn ail e EF 
gg^chaft en insbesondere au ch die Fe^g^sagenscTialtec 
denT Anwen dtrogszweck enfepreehend optimd einsteaten. Die- 
se Masse ejgnet sich'besonders zur Hersteflung von f ctierf e- 
sten vollisolierenden WarjdeJememeu, v °n Turen sowic von 
Fenster-, Tur- nnd BaiiprofiJen mit isoliereadej Kaltebrucke- 

Nach einem weiteren Kennzcichen kfinnen znr Herstea- 
loog der Masse eine Miscbnng aus den Glimmersorten Vcr- 
micttlit und FerlK Konraiigwi^i -6 rnm rnjt Wassergias 
als Birldeajjttel verwendct werdei Ate Kem» und An»Jenings- 
stoff kann eine baiidelsubEche Daromplatie aus magncsitge- 
buodener Hoizwolie verwendet werden, die auf beiden Seiten 
mit der fcuerbeslandigen Masse aus Wasserglas oder kunst- 
barzgebondenen VermiaiHt verseben-und so zwiscben Flatten 
oder Formkorpern aus Metall oder anderen Materialien ge- 
presst und aushartea gebssen wird. 

In der Folge wird die Erfmdung anband voc Beispielen 
saher erlautert: 

Beispizl Nr. 1 
Vqllisolierendes Alurfiinrarrj-WandeJemem 
Format: 2500 X 1000 X 40 mre 
DammstoQinnalr. 3001 

Material: J Al-Kassettc zwejteiJig aus AIM n-B lech, 0,8 ram, 



100 1 Blabglnmocr (Perlit J - 6 nun) 
50 1 Blabglimmer (Vermiculit 1 - 2 mm) 
50 1 BJabglimmcr (Vermiculit 3 - 6 mm) 
10 1 Natronwasserglas d 2^6. 
s Die l5olierxca£se wind in einem geeigneten Miscber (Bc- 
toomiscber) 5 Minmen lang genuscbt und dann wird diese 
Isoliennflsse in die gntf ettete und mit Wasserglas eingtsmche- 
ne Blechkaseette gefiilit und in der Hattenpresse auf die ein- 
gcsteHte I?5he von 40 mm ver&cbtet Nacb 15 Minuten kann 
io das f ertige Wandelement aus der Presse entQOfumen werden. 
Zum weitereq Abbinden nross das Verban delement noi^> min- 
destens 24 Standee bei Raumteciperatar gelagen werden. 

BeispielNr.2 
15 VoHisolicrcndfcs Aluminium-Wand element 
Format: 2500 X 1000 X 40mm 
Material: 1 Al-Kassette aus AlMgl-BIccb, 0,8 mm 
(Trapezprofnl 
1 Al-Kassette aus AlMgl-Blech, 0£ torn 
jc *4*han (Stucco grob) 

2,5 Leichtbauplatten aus magnesitgebundene 
Hoizwolie (HeraJclitb) in Normalfonnat: 

2000 X 500 X 25 nun 

100 1 Blibglimmer (VcrjnicuUt 1-2 mm) mit 
25 5 1 KaliwassetEl&s d 1*32 gemischt (wie im 

Beispiel 1 bescftrjeben). 
In die gebeizcen und innen mit Wasserglas eingestriciienep 
AMCassetten werden je SO ilsobcrmasse gegeben* darauf 
wird die Leiehtbauplane gelegt und die geschlossene Kassettc 
so in der Presse auf 40 mm Hobe vexdechtet. T^ach 15 Minuten 
kann das f ertige Verbundelcment aus der Presse entnommcn 
werden und zur weiteren Ausbartung bci Raumtemperatur 
gelagert werden. 

55 Beivpiel Nt. 3 

VoUisou'erendes Aluminimn'W&ndelement 
Format: 2500 X 1000 X 50 mm 
Material: 1 Al-Kasscitc aus AIMgl-Blech, 0.B mm 
^-hart (TTajje^profD) 
4() i Gipskartotiptatte (RBZ 2500X1000X9^ mm) 

200 1 Biabghimner (Perlit 1-6 mm) mit 
10 1 KaliwasseiElas d 1*32 gemischt 
50 1 BKibgUmmer (VennicuUt 1-2 mm) init 
2,5 1 KaUwasser^as d 1^2 getrcnctgeoiiscbt- 

45 In die gebeizte und innen mit Kaliwasser^as eingestricbe- 
ne AJ-Kassette wird nmacbst die Isoliennassc aus Vennicubt 
eingebtacbt, well diese einc bessere Haf rang auf Alumimum 
ergibt als die preisgtinstigere und Jeichtcr bescbaffbare Periit- 
-Isoliermasse. Dann folgt die Isoliennassc aus Perfit und als 
50 rwdtes Deckblatt die Gipskartonplatte, die gleichzeitig die 
Innenseite des f ertigen VerbundeOeinentes bfldet Die weitexe 
Fertigung erf olgt analog zu Beispiel 1 und % 

Beispiel Nr, 4 
55 VoUisolierendcs A^uuiimum-Wauddemcnt 
Format: 2500 X 1 000 X 40 mm 
Material: 2 AJ-WcHblecbe aus AIMn, 0,5 mm, ban 
200 1 Blanglimmer (Perlit 1-6 mm) 
20 1 fliissjge Reaktioofirnischung von zwei Kom* 
60 pon^Titcn eines Kunststofmartschaumes 

flammhemmcnd ausgertoet (2JB. A) Poly- 
glykolather mit Treibmittel und Beschleu- 
nigcrzusatz und B) Isocyaoat). 
In cjDcm Metailrabmen im gleichen Format mit 3 Ein- 
es spritzbffnungen fur das Bindemittel an der Langsseite wird 
zuerst ein entf enetes Blcch gelegt, dann die Perlitmassc und 
mit dera ebenf alls entfetteten Deckblecb auf das f ertige For- 
mat gepresst. Darm wird das diinnflussige Hartsehaumreai:- 
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lionspemisch durch die drei Gffoungen gleicbzeitig ein$e- 
spritzt. Nacb Becndigung dor Reakuon in etwa 1 5 Minutec 
kanu das fcrtige Verbuodeiemeut aus der Presse und dem 
R&hmen, der vorhcr mit einanTreimmittel ehgestrichen w- 
de, eDtnonunen werden. 

Als Bindemittel konnen auch flammhemmenO ausgerustete 
Reaktionsfiernische fur Ptfyestersch&ume (Chloriert wit Ami- 
montrioxydzusatt) verwendet werden, Be> Verwendung eines 
Schauragcrates mit Misebeinrichtuog kann der Blahglimmer 
auch unmittelbar vor der Einbringong der IsoKennasse in die 
Form nut der setonmbfldeuden Masse (Bindemittcl) icmig ge^ 
mischt werdeft- 

Bef spiel Nr, 5 

/^oouiuiiDDt&r 

Format: 1900 X 820 X 35 mxb 
Datnmstoffinbalt: 54,5 1 

Materia): 2 Al-Kassettenmit Falz ans AIMn Blech, 0,8 rem 
J£ hart, smmpfmatt- gebeizi 
541 Blahgfeuner (Perih 1 - 6 mm) 
30 1 Bl&hgiiinmer (Vcrmiculit 3 - 6 mm) 
24 J BJabgiinjmer (VennicuJit I -2 mm) 
10) ftussige ZweikomponftnteD-KujcistharziDi- 
schung (z-B. ungcsaitigter Polyester, 
EpoorydharzrHaiteysteine, Pbenolhaxz«, 
Dispsxsronskleber), 
Ib einero geeigneten Miscber werden die Bjahglimnierso^ 
ten mrt dem Kvustharz-Bindemittel gemischt vnd daun m die 
tmtere HSlfte der Tfirkassettc gefullt Em Asbestpappestreifen 
verhindert dabei das t>beriaufco der Masse ISberden Rand- 
Nacb Auflcgen des Deckblattcs wird auf das Endf ormat zn- 
sacnroeDgeprcsst. Bel maochen Barrtypen ist dn Erwarmen m 
ciex Presse zur rasdiercc AbbindnngzwedccDassig. Analog zam 
Beispiel 2 kounen auch hicr zusaclich nocb andere FoUstoffc 
wie BiSbton. Blahglas, magnesitgebundene BoIzwoHc oder 
Mincralfaserm&tten bzw. P&pierwabcnkerne roitverwendct 
werden. 

AIunuttimn-Fen5terisolierpro6> 
Format; zweiteBige Al-Fcnsterprofite 
Materiah AlMgSi . ' 

1001 Blahglimroer (Yerrniculit 1 - 2 mm) 
10 1 flussige Zwikompgnenten-KuBStbarz- 
xnisehung. 

Pie Isolicrmassc-Mischung wird gem&ss Skizze zwischen 
deo beiden Fensterprofflen verdicbtetJEs ist aueb analog zum 
Beispiel 4 rooglich, das Bmhglimmergemisch zanachst ohne 
Bindemittel zwischen den beiden Fenstcrprofilen 2ur f ertigen 
Form zu vexdichten und dann die flussige Misclrang ernes 
Kunststoff-Hansehaimies ewQnispHtzeu- 

, PATENTA"NSPRUCH 

Verf ahrea zur Herstellung eines feuerbestandigen Isolier- 
korpers, dadyrcb gekerrozeiehnet, dass geblahte anorgaoische 
MatcrialieD mit cicezn Bindemhtel gemischt, verdichtet Ufld 
ausbarten gelasscn -werden. 



UNTERANSPRUCHE 

1. Verfahren nacb Patentansprucb^ dadureh gekcirazeich- 
oet, da*s znr HcrsteBung des Kbrpers eine Miscbuag aus den 

5 GlimmersOJlen Vennioilit und Perlit in Kornungen 1 ' 6 mCD 
mit Wasserglas als Bindemiael verwendet wird. 

2. Verfahren nacb Fatentansprucb zur Hersteliung ciuea 
Verbimdkorpers, dadurcb gekennzciebnet, dass die Kern- 
-Masse des ate Verbundkorpers ausgebildetco Isolierkorpere 

10 at)s Wasserglas gebundemem Perlit bestebt und dass zur bes- 
seren Haftung auf Aluminium zunacbft cine dunnc Schicht 
Vermiculit Konrung 1 - 2 mm mit Wasscrgtas gebundctt cio- 
gebmcbt wird. 

3. Vcrf abren nacb Patentansprocb zdr Bersteuung ciner 
u Verbundplatte, dadurcb gekennzciebnet, dass als Kern- und 

Armieru&gsstcrff eine Dasoxnplatte aus mague^itgebundeoer 
HolzwoUe vcrwendet wd, die auf beiden SeHea mit einer 
feUerbertSndigen Masse aus Wasserglaa oder kuDStharzge- 
bundcDcm Vermiculit versehen und bq zwischen Flatten odei 
2fl Fonnkorpem aus Metal! oder andercn Materialien gepresst 
und ausbarten gelasseD wird. 

4. Verfahren nacb Patentanspruch, dadurcb gekennzeich- 
net, dass die Glimmersone Vermicuiir in zwei vcrschiedenen 
Kornungen 1-2 und 3 - 6 mm mit einem Epcradharz mtt 

25 Hancr-Zusatz als Bindemittel gemischt wird und anschlies- 
send zwischen Mctaflplatten, Formblecben oder 2 offenen 
Prcssprofilen vcrdicbtet und ausharten gdassen wird. 

5. Verfahren nacb Umeranspnicb 4, dadurcb gekennzeich- 
oet, dass die MetaBplanen oder Formbleche zur Verbesserung 

30 der Haft* und Festiskeitseigenschaften vor dem Binbringen 
der Masse mit mucin Epoxidbarzkleber eingestneben und mil 
cincr Glasfasermatte belcgt werden. 

6. Verfahren' nach Unteransprwb 4, dadurcb gekennzeich- 
net» dass cine Seite des Vcrbundefemcsrtss aus Alominlusa- 

3$ blech und dje anderc Seite aus einer Gipskartonplattc bcstehL 

7. Verfahren nacb Uateranspruch 4, dadureh gekennzeicb- 
net, dass durch die Fullrocnge der Masse und den Pressdruck 
ein Raumgewicht zwischen 1 50 - 1000 kg/tn* dem Acwep- 
dungszweclc entsprecbend cingesteftt wird und damit Optunalc 

40 Wame^chaB^ammung und Festigkeitseigenschaften des Vcr- 
bupdkorpers erzielt werden- 

8. Verfahren nach Patcntanspruch, dadureh gekcxuizefcb- 
net, dass als Bindemittel ein flammhemmend ausgerustetes, 
frfissiges Reaktionsgemisch eines HartschaumstoCfes verwen- 

45 del wird, das vpmigsweise vor Einbringung in die Form mit 
dem BKhglimmer, Z-B. Perlit, Vermiculit, innig vermischt 
wird. 

9. Verfahren nach PateManspruch. dadorch gekennzeicb- 
net, dass man als geblShtc, auorganische Materialien Bl&hUm 

so oder Blahglas, iosbesondere expandierte Gliraxoersorten, 
Vermieulit oder Perlit verwendet 

10. Verfahren nacb Patentansprucb, dadurcb gekennztjeh- 
net, dass man zur Mischung laser-, Strang- odtr netzartige 
Armierungsstof fe, z.B. eine MineTalfasennatte Oder MetaU- 

55 drabte, vorzugsweise eine Glasf asermatte bcigibt. 

J 1 _ Verf anren nacb Patentansprucb, dadmch gekennzeich- 
net, dass man in Formen verdichtet 



Anmerkuns ties Eidg, Amies fur geUtizes Eigenmnu 

SoHten Tcfle der Beschreibung mit der im Patentansprucb 
gegebeuen Definition der Erfindung nicht in Eaklang stehen, 
so sei damn erinnert, dass gemass Art 51 des Patentgesetzes 
der Patentansprucb fiir den sachlicben Gekungsbereicb des 
Patentes massgebend ist. 
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5 BIStt&r Nr. 1 
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3 Blatter Nr. 2 
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3 Blatter Nr. 3 



FIG. 2 A 
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